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PatentansprGche 



Verfahren zur Anbringung einer oder mehrerer Muttern 
an der Stahlplatte einer Zahnprothese oder an einer 
Wurzelkappe, in die entapreohende Gewindeanker ein- 
schraubbar aind r dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Mutter wShrend des Stahlplatten - oder des Ka-ppen- 
gusses in die Platte bzw. die Kappe eingeformt wird. 

Verfahren nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnett da£ 
die Mutter vShrend des Gusses mit einer eingeschraub- 
ten Kappe verachloasen 1st. 

Verfahren nach Ansprucb 1, dadurch gekennzeichnet f dafi 
zur Einformung eines pafigenauen Sitzea der Mutter im 
Buplikat-Arbeitsraodell Hilfsanker an den Befestigungs- 
stellen elngeaetzt sind. 
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"Verfahren zur Befestigung eines Gewindeankers in der 
Stahlplatte einer Zahnprothese oder an elner Hurzel- 
kappe" 

&8S8S888S8rs&SBSS$SSSS&SS&88SS:S3833SS:SSSS5SSSSS38a988888B 

Die Erfindung betrifft eln Verfahren zur Befestigung eines oder 
mehrerer Gevindeanker in der Stahlplatte einer Zahnprothese 
oder an einer ffurzellcappe , an denen eine oder mehrere entsprechen- 
de Muttern befestigt sind. 

Zahnprothesen werden in der Kegel an Osen an der die ZahnlQoke 
hegrenzenden Kronen befestigt. Dazu sind an der Stahlplatte der 
Pro these Anker befestigt v mit denen die Prothese in die Use eln- 
gesprengt werden kann. 
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Bekanrit ist bereits ein Verfahren, bei dem in die Bsen an den 
in einem Arbeltsmodell eingesetzten Kronen Hilf safer eingesprengt 
werden> pie die Been tragenden Stege, die in der Regel die zwei 
Kronen verbihden, werden dann unterwachst. Es erfolgt die Doublie- 
rung des Modelles. DiesesHegativmodell wird nach dem Abziehen ait 
einer feuer feat en Einbettmasse auagegossen, wodurch man das 
. Duplikat des Arbeitsmodelles erhSlt. In einer Zentrifuge wird in 
dieses Duplikatarbeitsmodell zur Formung der Stahlplatte das Metall 
eingegtossen. An der Stelle der Hilfsanker sind dann in der Stahl- 
platte Bohrungen gebildet, in die von unten Gewindeanker eingeateckt 
werden, die von oben nit entsprechenden Muttern befestigt werden. 
Auf der Stahlplatte werden danaeh in bekannter Weise die ktinstlicheri 
ZShne angeformt* Die Befestigurigsmuttern liegen dabei unter ein- 
zelnen ZShnen. Die Muttern haben Jedoeh eine H6he von mindestena 
1 ,5 ;- 2 mm, so dafi die sioh darUber bef indliche Oberdeekung duroh 
den tthstlichen Zahn nur sehr dann ist, h&ufig nieht mehr als 1 ma. 
E zeigt sich, dafi die Mutter hSufig duroh den Zahn dunkel hindurch- 
SBhimmert, insbeaondere wenn die Zahne in diesem Bereieh teilweiae 
abgenutzt sind. Die. nur sehr geringe ttberdeckung in diesem Bereieh 
f flhrt auoh hauf ig zum Bruch einzelner Z&hne. 

Es ist auch bereits vorgesehlagen worden, die Mutter an der ge- 
krQmmten Onterseite der Stahlplatte anzuiaten. Die LBtstellen 
sind jedoeh sohwer zuganglioh. Aufierdem ist die GesaathBhe von 
Mutter und Stahlplatte an dieaen Sellen die gleiohe wie bei der 
Aufsohraubung der Mutter von oben. 



809824/0043 



3 



2655086 



Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, diese Befestigungs- 
stellen in der H6he so gering wie moglich zu gestalten, da rait 
die darUber aufgebauten kUnstlichen Zahne ausreichend stark, 
insbesondere an der Kaufl&che, ausgebildet verden kSnnen. 

Zur LOsung dieser Erfindungsaufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen, bei der die Mutter 
wahrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt wird. Dieses Verfahren ist in gleicher Heise anwend- 
bar far die Befedtigung des Gewindeankers an einer Metallwurzel- 
kappe . 

Zur Brfindung gehSrt auch der Vorschlag, die Mutter wahrend des 
Gusses mit einer eingeschraubten Kappe zu verschliefien, damit 
der Cufi nicht in das Innere der Mutter einfliefien kann. 

Zur Einformung eines paBgenauen Sitzes der Mutter im Duplikat- 
arbeitsmodell werden an den Befestigungsstellen am Arbeitsmodell 
Hilf sanker eingesetzt, die vcr dem GuB der Stahlplatte heraus- 
genommen und durch die entsprechenden Muttern ersetzt werden. Ver 
wendet werden Muttern aus Edelmetallegierungen t die sich in dem 
Grenzbereich in der Stahlplatte lOsen und somit eine metallische 
V'erbindung eingehen, 

- 4 - 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, diese Befestigungs~ 
stellen in der H6he so gering wie mSglich zu gestalten, damit 
die darUber aufgebauten kiinstlichen ZShne ausreichend stark, 
insbesondere an der Kaufl&che, ausgebildet verden kttnnen. 

Zur Lttsung dieser Erfindungsaufgabe vird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen* bei der die Mutter 
wahrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt wird. Dieses Verfahren ist in gl etcher tfeise anwend- 
bar far die Befe&gung des Gewindeankers an einer Metallwurzel- 
kappe . 

Zur Erfindung gehSrt auch der Vorschlag, die Mutter wahrend des 
Gusses mit einer eingeschraubten Kappe zu versehliefien, damit 
der Gu& nicht in das Innere der Mutter einfliefien kann. 

Zur Einformung eines pa&genauen Sitzes der Mutter im Duplikat- 
arbeitsmodell werden an den Befestigungsstellen am Arbeitsmodell 
Hilfsanker eingesetzt, die vor dam Gufi der Stahiplatte heraus- 
genommen und duroh die entsprechenden Muttern ersetzt werden. Ver 
wendet werden Muttern aua Edelmetallegierungen, die sich in dem 
Grenzbereich in der Stahiplatte 16sen und somit eine metallische 
V'erbindung eingehen* 
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Durcta das Eingteen der Mutter in die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die H8he der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, 60 da£ die GesanthOhe der Biefestigungsstelle nur duroh 
die unbedingt notwendige GewindehQhe der Mutter bestimmt wird. 
In der Regel wird die Befestigungsstelle mit der eingeforraten 
Mutter auf diese MindesthShe abgeschliffen. Es zeigt siota, dafl 
daduroh in der Praxis die HOhe des Befestigungsaufbaues urn etwa 
1 - 2 mm verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Veratfirkung des ktastlichen Zahnes in gflnstiger Weise genutzt 
werden • 

Oegenttber dem herkSmmlichen Verfahren des Einpassens und Giefiens 
der Stahlplatte einer Zahnprothese wird bei dem erfindungsgemafien 
Verfahren der Hi If Banker vor dem Stahlplattenguft herausgenommen 
und dureh die einformbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lassen sieh in gleicher Weise an 
der Befestigung eines kttnstliehen Zahnes an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn mit einem Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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Durch das Eingiffien der Mutter in die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die HOhe der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, so daB die Gesamth5he der Befestigungsstelle nur durch 
die unbedingt notwendige GewindehShe der Mutter bestimmt wird. 
In der Regel wird die Befestigungsstelle mit der eingeformten 
Mutter auf diese MindesthGhe abgeschliffen. Es zeigt sioh, dafi 
dadurch in der Praxis die HShe des Befestigungsaufbaues urn etwa 
1 - 2 mm verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Verstarkung des kflnstlichen Zahnes in gQnstiger Weise genutzt 
werden, 

Gegenttber des herkSmmlichen Verfahren des Einpassens und Giefiens 
der Stahlplatte einer Zahnprothese wird bei dem erfindungsgemtBen 
Verfahren der Hilfsanker vor dem StahlplattenguB herausgenommen 
und durch die einfqrmbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lassen sich in gleicher Weise an 
der Befestigung eines kunstlichen Zabnea an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn mit einem Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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